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HAVARIE ? ROHRBRUCHDICHTSCHELLEN !

MONTAGEANLEITUNG GUSS

1. Vor dem Anbringen der Rohrbruch-Dichtungsschelle
sind samtliche mechanische Beschichtungen sowie
diverse Korrosionsschutz-Beschichtungen von den
Rohrleitungen zu entfernen, um ein spéateres
Unterwandern dieser Beschichtung zu vermeiden.

2. Rohr mit einem KTW-zugelassenen Gleitmittel
bestreichen. Dies dient zur Verminderung der

Adhésionskraft zwischen Gummi und RohrauBenwand.

DREITEILIGE DICHTUNGSSCHELLEN UND UBERSCHIEBER
(Typ 110)

1. Rohraussendurchmesser mit dem Toleranzbereich der
Dichtschelle abgleichen.

2. In der Drittelschale mit der roten Kennzeichnung ist
die Dichtung fixiert.

3. Schrauben S1und S2 16sen und wie abgebildet auf das
Rohr aufsetzen, dabei entfernen, Segment Il abnehmen.

4. Segment | auf das Rohr setzen und Dichtungsprofil um
das Rohr legen.

5. Segment Il aufsetzen, S1und S2 wieder einsetzen und
alle Schrauben leicht anziehen.

6. Uberpriifen, dass die Bleche im Dichtungsprofil die
Segmentabstande abdecken und alle Abstande gleich-
maBig sind.

7. Alle Schrauben gleichméBig festziehen.

8. Nach ca. 30 Minuten, in denen sich der Gummiwerkstoff
setzen konnte, die Schrauben nochmals nachziehen.
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ZWEITEILIGE DICHTUNGSSCHELLEN & UBERSCHIEBER
(Typ 101-109 und 112)

1. Rohraussendurchmesser mit dem
Toleranzbereich der Dichtschelle abgleichen.

2. Schelle demontieren und Halbschalen wie
abgebildet auf das Rohr aufsetzen, dabei
beachten, dass Feder und Nut ineinandergreifen.

3. Schrauben kreuzweise gemal Abbildung
leicht anziehen.

4. Uberpriifen, ob sich die Feder gleichmé&Big
in die Nut eingelegt hat.

5. Schrauben kreuzweise gleichméBig festziehen.

6. Als sichtbares Zeichen der Dichtheit ist bei
Stahlrohr eine Auflage der Laschen anzustreben,
bei Guss- und PVC-Rohren sollte zwischen
den Laschen ein Zwischenraum von 8-10 mm
verbleiben.

7. Nach ca. 30 Minuten, in denen sich der Gummi-
werkstoff setzen konnte, die Schrauben nochmals
nachziehen.
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MONTAGEANLEITUNG STAHL

. Die 4 Hiilsen zwischen den Schraublaschen dienen

nur zur Transportsicherung und muissen vor der
Montage entfernt werden.

. Schrauben mit geeignetem Schmiermittel benetzen.

Auskleidung einstreichen (mit einem DVGW
zugelassenen Gleitmittel).

. Verschraubung diagonal bis etwa zur

Laschenauflage anziehen. Hierbei muf3 unbedingt
beachtet werden, dass die Feder mit Stiitzblech in
den gegeniberliegenden Riicksprung greift!

. Verschraubung mit ca. 250 Nm vorziehen.

Beidseitig auf gleichbleibende Spaltenbreite der
Schraublaschen achten.

. Anzugsdrehmoment auf 450 Nm (Achtung! Gilt nur

fir Metall-Rohrarten) erhohen!

. Wartezeit von 30-60 Minuten einplanen, so dass sich

der Gummiwerkstoff setzen kann.

. Anzugsdrehmoment von 450 Nm anbringen und noch-

mals Uberpriifen.



